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Spolecnost Mazak na veletrhu AMB
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predstavila nové velkokapacitni
soustruznické centrum se tremi

revolvery

Spolecnost Yamazaki Mazak na veletrhu AMB 2024 pFedstavila nejnovéjsi pfiristek do své fady
velkokapacitnich soustruznickych center, a to novou fadu HQR NEO, ktera zakaznikdm nabidne

vySSi uroven produktivity, vysokou presnost a efektivitu, coz ma vyrazné zvysit produktivitu.

Na veletrzich IMTS v Chicagu a AMB ve Stuttgartu mélo svétovou premiéru soustruznické centrum
HQR-200/3 NEO. Je vybaveno tiemi revolverovymi hlavami, dvémi vieteny a je navrzeno tak, aby

poskytovalo vy83i produktivitu a ekologickou vykonnost.

Vzhledem k tomu, Ze vyrobci usiluji o produktivitu a ziskovost, dosahuje pfidavna tfeti revolverova
hlava rychlejSi navratnosti investic tim, Ze zkracuje dobu cyklu pfiblizné o 25 %, a to na zakladé
prikladu soucasti vyrobené v konfiguraci se dvéma revolvery. Pfidana revolverova hlava rozsifuje

moznosti obrabéni pro kompletaci slozitych dilG v jediném sefizeni.

Nova konstrukce stroje, ktera je pouze o 120 mm hlub$i nez dvouvézova verze, se idealné hodi pro
stfedné velké az velké série v leteckém a kosmickém primyslu, automobilovém pramysilu, vyrobé
elektromobill a ve vSeobecném subdodavatelském pramyslu. Zvysila se také maximalni velikost

obrobku pro praci se spodnim vézovym skli¢idlem z @212 mm na @320 mm.

HQR-200/3 NEO vystaveny na veletrhu AMB je soucasti modelové fady zahrnujici dvé velikosti
vieten a tfi revolvert. HQR-200/3 NEO doplfiuje standardni moznosti obrabéni ty€i o prdméru 65 mm
a 80 mm a je k dispozici s volitelnym zvétsenym priichodem vietena @112 mm pro obrabéni tyéi o
primeéru az 102 mm. Tato moznost zvétSeného otvoru vietena, ktera je u spole¢nosti Mazak
jedine¢na, usnadniuje obrabéni prizmatickych soucasti z tyového materialu pouze pomoci
soustruznického centra, coz je prace, k jejiz dokonceni by jinak bylo zapotfebi frézovaciho

obrabéciho centra.

Mezi vylepSené automatizacni funkce patfi pfepracovana vykladaci ruka, ktera pfispiva ke zkraceni
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doby vykladani o 20 % ve srovnani s predchozimi modely, zatimco funkce plynulého oscilaéniho
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fezani automaticky odlamuje tfisky, aby se zabranilo jejich neZadoucimu hromadéni, a umozriuje tak

bezproblémové obrabéni.

Snadna integrace s automatizacnimi systémy je zakladem konstrukce fady HQR NEO. Nové modely
jsou vybaveny volitelnou funkci vyhazovani zbytkového materialu, ktera pomaha s automatickym
provozem strojli pfi pouziti podavace tyci s kratkym zasobnikem. Dilezité je, Ze vS§echny mozZnosti
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automatizace lze pro vétsi flexibilitu instalovat dodate¢né.

Pfestoze pfidani tfeti revolverové hlavy vedlo k vyraznému zvySeni produktivity, spole¢nost Mazak
vyvinula nékolik inovaci, aby zajistila, Ze fada HQR NEO si také zachova vysokou uroven pfesnosti,

kterou jeji zakaznici oCekavaji.

Presnost kontinualniho obrabéni je stabilizovana funkci Ai Thermal Shield, ktera vyuziva pokrocilé
algoritmy k automatickému stanoveni kompenzace podle kolisajicich teplot, ¢imz zlepSuje stabilitu

procesu automatizované vyroby.

HQR-200/3 NEO i HQR-250/3 NEO jsou fizeny prostfednictvim nového tfikanalového CNC
MAZATROL SmoothG3, ktery vyuziva fadu inovativnich funkci pro zjednoduSeni programovani,
nastaveni a odzkouSeni stroje. Vicekanalové uspofadani intuitivné pomaha operatordm optimalizovat
drahy nastroju, omezit zbyte¢né vymeény nastroju, vyvazit dobu obrabéni na kazdé revolverové hlavé

a zabranit kolizim.

Novy rezim Synchro Editor umoznuje snadnou vizualizaci, kdy jsou vSechny tfi programy revolver(
zobrazovany vedle sebe, aby obsluha jasné vidéla sled operaci. Ru¢ni kole¢ko na ovladacim panelu
CNC Ize také pouzit k ruénimu probéhnuti cyklu pfed plné automatickym provozem, ¢imz se

identifikuji pfipadné potfeby ve fazi zkouseni.

V souladu se zavedenou filozofii Fady NEO spole¢nosti Mazak, maji nové stroje HQR znatelné lepSi
ekologické parametry. Spotfebu energie snizuji invertorem pohanéné hydraulické a chladici jednotky,
zatimco systém mazani kluznych drah byl optimalizovan v souladu s drahou, kterou stroj urazi. Po
doplnéni volitelné funkce Smooth Coolant System se dale optimalizuje celkova spotfeba energie a

udrzba systému.

DalSi informace naleznete na adrese: www.mazak.cz
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Popisek k fotografii 1: Nova fada velkokapacitnich
soustruznickych center HQR NEO spole¢nosti
Yamazaki Mazak nabizi zakaznikim vys$Si uroven
produktivity, vysokou pfesnost a efektivitu.
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Popisek k fotografii 2: Pfidani tfeti revolverové hlavy zkracuje dobu
cyklu pfiblizné o 25 % na zakladé pfikladu soucasti vyrobené v
konfiguraci se dvéma revolverovymi hlavami.
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