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pomaha zvysovat
produkciu aj stabilizovat
pracovne miesta

Spolo¢nost Rademaker Slovakia, s.r.o.,
vyraba v Sebestanovej nedaleko PovazZskej
Bystrice komplexné linky na spracovanie
cesta pre potravinarsky priemysel po celom
svete uz viac ako 25 rokov. V poslednych
rokoch strojarska fabrika na Povazi
vyrazne investuje do obmeny viastnych
produkénych kapacit, pri ktorej hraju
délezitu ulohu progresivne obrabacie
technoldgie, automatizacia a robotika.
Nasadenim novych technolégii s vyuzitim
automatizovanych bezobsluznych
procesov cieli Rademaker Slovakia na
postupné zvySovanie objemu vyroby

a udrzanie vysokych kvalitativnych
Standardov produkcie. Vitanym bonusom
navyse su pracovné podmienky a pracovné
prostredie zodpovedajuce su¢asnym
poziadavkam doby.

o Text: Vlasta Rafajova

@ foto: Rademaker Slovakia, s.r.o. a autorka
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Stroj Variaxis C600 vybaveny BMO robotom sa v prevadzke
Rademaker Slovakia mimoriadne osvedgil svojou flexibilnostou aj
vykonom. Obsluhuje ho jeden ¢lovek, na bezobsluznu prevadzku ho
vSak vedia zabezpecit viaceri. Na prvej zmene vyraba stroj s obsluhou
to, ¢o ma naplanované, a napriklad hodinu pred koncom zmeny
obsluha zariadenie pripravi na automaticku prevadzku popoludn,

v noci, cez vikend.

Holandska rodinna spoloénost Rademaker, zalozena v roku 1977, bola
jednou z prvych spoloénosti, ktoré sa Specializovali na vyvoj a dodav-
ku inovativnych rieSeni pre potravinarsky priemysel. Postupom casu
ziskala obrovské mnozstvo know-how nielen v oblasti vyrobnych za-
riadeni, ale aj ohladom koneéného produktu. Dnes je jednym z po-
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BMO ma sedem zasuviek vybavenych plochymi kovovymi paletami,
kazdu s rozlicnym mnozstvom pozicif, ktoré su prispdsobené velkosti
a tvaru prave obrabanych kusov. Podla velkosti a tvaru si robot sam
navoli/vymeni aj gripper na manipulaciu s polotovarom ¢i hotovym
obrobkom. Ploché palety zasuviek si dokazu v Rademakeri vyrobit aj
sami vlastnymi kapacitami, v pripade potreby tak dokazu velmi rychlo
a flexibilne reagovat na aktualne zmeny vo vyrobnom programe.

prednych dodévatelov v odbore, mé globalnu pésobnost a poskytuje
sluzby, ktoré vyrazne presahuji rémec samotnej dodavky a instalacie
vyrobnych liniek.

Portfélio firmy tvoria produkéné linky na spracovanie réznych typov
cesta (chlebové, listkové, kolacové, pizzové, medovnikové, sladké,
slané,...). Rademaker ich deli na mensie linky radu Radiny, ktoré spra-
cuju za hodinu od 500 kg cesta, a vacsie linky (rad Sigma), ktoré do-
kédzu za hodinu spracovat az do 10 ton cesta.

So svojimi obchodnymi zastipeniami vo Francizsku, Nemecku, Spo-
jenom kralovstve, Spojenych statoch americkych, Taliansku a Cine po-
kryva Rademaker poziadavky trhu na takmer vSetkych kontinentoch.
Sidlo spolo¢nosti aj vyroba sa nachadza v holandskom Culemborgu
a jediny dcérsky vyrobny zavod firmy je prave v Sebeitanove;.

Sofistikovana vyroba s dérazom na kvalitu

Rademaker p6sobi na Slovensku uz od roku 1999, ked sa holandski
majitelia rozhodli zalozit u nas spolocnost na vyrobu strojarskych
komponentov urcenych pre vyrobu liniek v Culemborgu. Slovensky
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zavod sa postupom casu vyvinul z malej firmy s niekolkymi [udmi vy-
rabajicej v prenajatych priestoroch a na starych strojoch, na moder-
nu spoloénost so 150 zamestnancami, ktora sa vo vyrobnych halach
s rozlohou 9000 m2 zaobera komplexnou zadkazkovou vyrobou po-
travinarskych liniek na spracovenie cesta a vyrobu Sirokého sortimen-
tu produktov z neho.

Prv( kompletn( linku postavili v Sebestanovej v roku 2006 a aktualne
tu zmontuju priblizne 20 liniek a 30 chladiacich dopravnikov za rok.
V Rademakeri kladd déraz na najvyssiu moznu kvalitu svojej produk-
cie a prirodzene ju vyzaduju aj od svojich technologickych partnerov.
To je aj jeden z dévodov, preco spolocnost uz vyse 20 rokov nakupuje
a vyuziva technoldgie japonskej spolo¢nosti Yamazaki Mazak.

Dominuju vacsie a komplexnejsie linky
Zavod v Sebestanovej vyraba vyluéne podla zadania materskej spo-
lo¢nosti. Zatial ¢o v Holandsku je sustredeny vyvoj, konstrukcia, pre-
daj aj testovacie centrum, na Slovensku ide o Cisto vyrobny zavod.
Z pohladu objemu vyrobnych hodin a kapacit sa priblizne dve tretiny
vyroby komponentov do liniek a liniek realizuji na Slovensku, zvySok
v Holandsku. V pripade montaze je to priblizne polovica. Zatial ¢o
u nas sa kompletizuju prevazne montazne celky, v Holandsku je mon-
taz zamerana najma na spéajanie celkov do liniek.

Ako vysvetluje vyrobny manazér Rademaker Slovakia Michal Martin-
ka, okrem montaznej haly je zavod v Sebestanove] rozdeleny na dve
samostatné — zaroven prepojené — vyrobné casti: obrobnu a spraco-
vanie plechov, v ktorych sa produkuji takmer vietky klticové mecha-
nické komponenty do vyrobnych liniek na spracovanie cesta.

V poslednom obdobi vo vyrobnom portféliu Rademaker Slovakia
dominujd najma velké vyrobné linky z radu Sigma. ,Aktudlne pred-
stavuju az 90 percent nasej produkcie. Savisi to s rozhodnutim nasej
materskej firmy, outsoursovat vyrobu mensich a jednoduchsich liniek
Radiny do externého prostredia,” objasnuje M. Martinka.
Technoldgia obrobne v slovenskom zavode dokaze totiz — po kom-
plexnej obnove strojov — zabezpecit vyrobu aj rozmerovo narocnych
komponentov a sucasti. Celkom prirodzene si tak firma uvolfuje

Slant Turn 500 M — je zatial poslednym prirastkom v obrobni zavodu.
Po instalacii je aktualne v produkénom zébehu a vo faze odladovania

a nastavovania (rezné parametre, vyrobné ¢asy, doplnenie in-
procesného merania).

VV Rademakeri sa rozhodli pre vacsiu verziu stroja, ktora dokaze obrabat
az trimetre dihé kusy s priemerom do 910 milimetrov.
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Frekventovanou sucastou kazdej linky na spracovanie cesta su
zostavy valcoy, ktoré zabezpecuju tvarovanie (valcovanie) cesta a jeho
pohyb v linke. Kazda zostava obsahuje vzdy dvanast kusov do kruhu
usporiadanych valcoy, pricom takychto zostav méze byt v jednej linke
aj niekolko. Z hladiska mnozstva pouzitych valcov ide teda o klucovu
sucast kazdej vyrabanej linky. Prave preto je cela prevadzka stroja
nastavena tak, aby produkovala sériu 12 kusov valcov v jednej vyrobnej
davke.

vlastné $pickové vyrobné kapacity v Sebestanovej radsej na produk-

programu.

V oblasti obrabania dominuje Mazak

Dlhodoba spolupraca Radmaker-u so znackou Mazak sa tyka prave
obrobne, kde si aktualne s vynimkou dvoch starsich strojov so Speci-
fickym zameranim instalované uz len stroje od Yamazaki Mazak.

Prvé stroje tejto znacky prisli do vyroby v Rademakeri v roku 2004,
ked v Sebestanovej dokondili vystavbu vlastnej vyrobnej haly a zaca-
li s postupnou vymenou pévodnych strojov a doplihanim chybajicej
technoldgie. Ako prvé tu nasadili VTC 200C a Nexus 410A, ktoré spo-
lahlivo funguju doteraz a postupne k nim pribddali dalSie.

Aktudlne tak pracuje v obrobni celkom 12 strojov od Mazak-u, pricom
posledné tri prirastky si uz vybavené aj automatizacnymi technolé-
giami.

M. Martinka si spolupracu s japonskym producentom (prostrednic-

Vyrobny manazér Michal
Martinka pracuje pre
Rademaker Slovakia od
roku 2000. Presiel vo firme
mnozstvom pracovnych
pozicii, pred zverenim
celého vyrobného
procesu pracoval ako
veduci montaze. Na
snimke s jednou zo
zostav s valcami na
cesto pripravenou na
zabudovanie do linky.
,Som hrdy na, Ze mézem
pracovat vo firme,

ktora vyuziva moderné
technologie, energie,
zdroje a ludske usilie

na vyrobu strojov pre
potravinarstvo a nie pre
zbrojarsky priemysel.”
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tvom zastUpenia Yamazaki Mazak v Prahe) pochvaluje. Okrem tech-
nologickej vyspelosti, kvality a flexibility dodavanych strojov vnima aj
dalSie prinosy. ,To, Ze mame stroje od jedného dodavatela znamen3,
Ze v pripade potreby rieSime len jeden servis, v ktorom sa stretava-
me s promptnymi reakciami. Takisto pracujeme len s jednym riadiacim
systémom — Mazatrolom. Ovladacie prostredie je pri réznych stro-
joch Mazak prakticky rovnaké a ludia sa tak naucia so strojmi pracovat
[ahSou cestou. Velkou vyhodou je nasledne aj vzajomna zastupitel-
nost obsluhy pri vetkych strojoch Mazak,” doplfa.

O

VTC 200C

NEXUS 410A - 2x

VTC 800/30SR

Variaxis C600 s robotom BMO
QT 250 MSY + bar feeder

Stroje Mazak vo vyrobe
Rademaker Slovakia s.r.o.

SMART 200
QTN 350MY
QTN 400
VTC 760

VTC 800/30SR
SLANT Turn 500M s robotom RoboJob.

Co prinasa automatizacia?

Vyuzitie automatizacnych a robotizovanych rieseni je pre Rademaker

Slovakia uz niekolko rokov suéastou rozvojovej stratégie firmy. K jej
prioritdm patri: zvySenie internych vyrobnych kapacit, rast rocného

objemu produkcie, zniZovanie outsourcingu vyroby a zvySovanie pro-

dukénej sebestaénosti. Zavadzanie automatizacnych rieseni je pre fir-
mu spésobom ako dosahovat stanovené ciele.

Automatizaénymi rieSeniami st v Rademaker Slovakia vybavené po-

sledné tri dodané stroje od Mazak-u: QT 250 MSY disponuje auto-
matickym podavacom tycového materialu, Variaxis C600 s robotom

BMO a SLANT Turn 500M velkym priemyselnym robotickym riese-
nim od firmy RoboJob. Okrem toho firma tiez disponuje napriklad aj
robotizovanym pracoviskom na TIG-ové zvaranie.

M. Martinka potvrdzuje, Ze stanovené ciele rozvojovej stratégie sa

dari naplhat.

,Objem vyroby postupne stuipa, aj ked plati, Ze vymena strojov vzdy

nejaky cas trva a na isté obdobie to nase vyrobné kapacity, samo-
zrejme, obmedzi*
Dalej vysvetluje, Ze cielom firmy nie je rast prostrednictvom navy-
Sovania pracovnej sily, ale prave s vyuzitim automatizacie a bezob-
sluznej vyroby. ,Na druhej strane, [udia u nas kvéli robotom o pracu
neprichadzaja. Skor je to tak, Ze stabilizujeme nas pracovny kolektiv.
Sami totiz vidime, Ze odbornikov ubuda a ziskat kvalifikovanych pra-
covnikov je velmi tazké. Automatizacia tu ludom zlepSuje pracovné
podmienky a prostredie, ale neberie pracu,” zdéraznuje vyrobny ma-
nazér zavodu.

Vyroba komponentov sa v Rademaker Slovakia realizuje v dvojzmen-
nej prevadzke a montaz v jednozmennej prevadzke. Na pracoviskach
s automatizaciou tu uplatiuju taky model prevadzky, pocas ktorého
na prvej — rannej pracovnej zmene pracuje stroj s ludskou obsluhou.
Pred koncom pracovného €asu pripravi operator pracu na bezob-
sluzni prevadzku stroja v noci ¢i cez vikend.

Hoci je vyroba liniek na spracovanie cesta zakazkovou vyrobou s pre-
vahou malosériovej vyroby komponentov, potrebuje mat Rademaker
Slovakia moznost efektivne vyrabat aj vo velkych sériach. ,Aj ked je
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Stroje VTC
760aVTC 800
nahradili staré
obrabacie stroje
Spanielskej
vyroby, ktoré bolo
problematické
servisovat.

Oba umoznuju
aj Ciastocne
bezobsluznu
prevadzku.

Automatizacia sa v Rademaker Slovakia tyka aj zvarania.
Robotizované pracovisko na TIG-ové zvaranie je v prevadzke od roku
2023.

kazda linka jedineéna a usitd presne podla poziadaviek zakaznika,
plati, ze niektoré komponenty sa mnohonasobne opakujqd, a to nie-
len v réznych druhoch liniek, ale aj v ramci jedného stroja,” hovori M.
Martinka, a dodava, Ze aj to je jedna z veci, ktoré sa podarilo vyriesit
automatizaciou.

Skladba vyrabanych komponentov sa vo vyrobe priebezne meni, pod-
la typu vyrabanej linky. Cast pévodne vyrabanych komponentov na-
priklad odisla v d6sledku outsourcingu vyroby mensich liniek. Radiny,
,Tym, Ze sme nakupili a zaviedli stroje s automatizaciou sme schopni
vyrabat velmi flexibilne aj vo velkych sériach, a to aj rozmerovo naroc-
nejsie komponenty, ktoré sme si predtym museli davat vyrabat inde,”
priblizuje vyrobny manazér.

Rozbehnuty investi¢ny viak

V slcasnosti je podla M. Martinku obrobna v Rademaker Slovakia
velmi dobre vybaven3, inStalované portfélio strojov Mazak zodpo-
veda aktualnym potrebam vyroby a na isty €as tu s dalsimi velkymi
nakupmi strojov nepocitaju. Momentalne sa totiz investicné Gsilie su-
streduje na druhd East vyroby — spracovanie plechov, kde sa prave
uskutocnuji nevyhnutné stavebné upravy na prichod novych strojov.
Dva pévodné ohranovacie lisy vymienaji v Rademakeri za tri nové
— vykonnejsie. Okrem nich tu pribudne takisto novy deliaci laser aj
s kompletnym skladovym hospodarstvom. Ako objasfuje M. Martin-
ka, niektoré z nahradzanych zariadeni mali uz 22 rokov a bolo prob-
lematické ich servisovat. Dévodom rozsiahlej modernizacie je vsak
takisto rozvoj firmy. Rovnako ako v obrobni aj v spracovani plecho-
vych dielov potreboval Rademaker zvysit produkéné kapacity, aby sa
napliala rozvojova stratégia a rastol objem vyroby.
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Cast vyrobnej haly na mechanické spracovanie konstrukénych plechov
prave prechadza stavebnymi Upravami a pripravami na prichod novej
technoldgie — troch ohranovacich lisov a deliaceho lasera so skladovym
hospodarstvom,

V suvislosti s realizaciou vacsich liniek je potreba aj viac priestoru na
ich montaz. Aktualne si Rademaker na tento Ucel prenajima priestory
v areadli niekdajSich Povazskych strojarni, kde ma k dispozicii priblizne
2000 m2. V buducich rozvojovych planoch firmy je vSak aj rozsirenie
montaznej haly v Sebestanove;.

Prave preto pocas poslednych dvoch rokov investovali do moderni-
zacie vyroby v Rademaker Slovakia (obrobna aj spracovanie plechov
spolu) 3,5 miliéna eur.

M. Martinka na zaver dodava, Ze aktualne realizovanymi investiciami
sa spolupraca so spolo¢nostou Mazak nekonéi. Uz teraz vedia, Ze pri
dalSom rozsirovani a modernizacii by radi do obrobne firmy doplnili
multifunkény stroj Integrex a takisto este dalsi stroj Variaxis s BMO
robotom. Dévod? Japonska technolégia sa osvedcila kvalitou aj vy-
konom a - jednoducho povedané — dobre sa s fiou pracuje. ®
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